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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.1.1 Asamblarea montantului 5.80301 cu rama S.80101 (S.80111) - Instructiuni de executie
(varianta 1)

Se va practica in rama o gaura @5,5mm cu ajutorul sablonului de gaurire pentru montant.

Sablonul se va pozitiona cu semnul in dreptul axei montantului. Se vor practica decupajele gar-

niturii exterioare si mediane cu ajutorul unui cutter conform imaginii. Se fixeaza piesa conector
montant S.81101 cu ajutorul suruburilor @4,2x35.

1. Decupare garnituri si gdurire cu ajutorul sablonului

2. Garniturile decupate si gaura de fixare conector realizata
S800-RAM-DGM1
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3. Se va fixa conectorul de montant S.81101 pe montantul | 4. Piesa conector montant fixatd
frezat
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.1.1 Asamblarea montantului 5.80301 cu rama S.80101 (S.80111) - Instructiuni de executie

(varianta 1)
Se fixeaza ansamblul montant - conector montant pe profilul rama cu ajutorul suruburilor
@4,2x25, a suruburilor autofiletante @3,9x22 si a surubului cu cap bombat @5x60.

5. Fixarea ansamblului montant-conector montant pe 6. Ansamblul ramad-montant
rama
o o
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surub @4,2x25 1 E
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suruburi ~ -
autofiletante / /
@3,9x22 l
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@5x60 :

8.1.2 Asamblarea montantului S.80301 cu rama S.80101 (5.80111) - Instructiuni de executie

(varianta 2)
Se va practica in rama o gaura @5,5mm cu ajutorul sablonului de gdurire pentru montant.

Sablonul se va pozitiona cu semnul in dreptul axei montantului. Se vor practica decupajele gar-
niturii exterioare si mediane cu ajutorul unui cutter conform imaginii.

1. Decupare garnituri si gaurire cu ajutorul sablonului 2. Garniturile decupate si gaura de fixare conector realizata
S800-RAM-DGM?2
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8.1.2 Asamblarea montantului S.80301 cu rama S.80101 (S.80111) -

Instructiuni de executie
(varianta 2)

Se realizeaza decuparea garniturii mediane cu ajutorul sablonului.

3. Decuparea garniturii mediane cu ajutorul sablonului

4. Garnitura mediana decupata la ambele capete ale
S800-RAM-DGM3

montantului.
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5. Se va fixa conectorul de montant S.81101 pe montantul
frezat

6. Fixarea ansamblului montant-conector montant pe
rama

.
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W, suruburi
autofiletante /
?3,9x22

surub
cap bombat
@5x60
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8.1.2 Asamblarea montantului 5.80301 cu rama S.80101 (S.80111) - Instructiuni de executie

(varianta 2)

7. Ansamblul rama-montant
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8.2 Asamblarea montantului $.80301 cu cerceveaua 5.80201 (5.80211;5.80212) - Instructiuni de

executie

Sablonul se va pozitiona cu semnul in dreptul axei montantului. Se va practica decupajul gar-
niturii exterioare cu ajutorul unui cutter conform imaginii.

1. Decupare garnitura cu ajutorul sablonului
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2. Garnitura exterioara decupata
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.2 Asamblarea montantului S.80301 cu cerceveaua S.80201 (5.80211:5.80212)

Se fixeaza piesa conector montant S.81101 cu ajutorul suruburilor @4,2x35.

3. Se va fixa conectorul de montant S.81101 pe montantul | 4. Piesa conector montant fixata
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Se fixeaza ansamblul montant - conector montant pe profilul cercevea cu ajutorul suruburilor
autofiletante @3,9x22.

5. Fixarea ansamblului montant-conector montant pe 6. Ansamblul cercevea-montant
cercevea
”
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suruburi
autofiletante
@3,9x25
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

Asamblarea montantului S.80301 cu profilul rama $.80101, S.80111, montant S.80301 respectiv
profilele cercevea S.80201, 5.80211, 5.80212 - vederi

S.80301
S.80301

S.80301

S.80301

5.80201

S.80101

S.80211

S.80111

5.80301 S.80212
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.4 Asamblarea montantilor inclinafi

Pentru fixarea montantilor inclinati (frezare cu freza pentru montanti inclinati)se utilizeaza
miezul pentru fixare montant S.81301 cu o lungime de 100mm, tdiat la un capat la unghiul de
imbinare a montantului. Miezul se fixeaza pe armatura
montantului inclinat cu ajutorul a 3 suruburi @3,9x22.
Asamblarea montantului cu rama se face cu ajutorul a
doua suruburi @5x60 conform figurii alaturate.

surub
autofiletant
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8.5 Asamblarea montantului mobil

Fixarea capacelor S.81201 pe montantul mobil $.80401 se realizeaza prin aplicarea de adeziv
pe suprafata de contact a profilului, urmata de montajul suruburilor de fixare @4,2x35.

surub @4,2x25
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.5 Asamblarea montantului mobil

Fixarea montantului mobil pe profilul cercevea se realizeaza cu ajutorul suruburilor de fixare
@5,5 cu lungimile si intervalele de fixare conform indicatiilor alaturate.

S.81201

surub @5,5x55

5.80201

i

surub @5,5x65
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.6 Asamblarea pragurilor (profil rama $.80101)

Fixarea pragului pe profilul rama S.80101 se realizeaza cu ajutorul setului de capace de prag
S.81204 conform indicatiilor alaturate.

1. Fixarea capacelor de prag cu ajutorul suruburilor auto- | 2. Fixarea pragului cu capace la capetele inferioare ale
filetante laturilor verticale ale tocului.

'7// |
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3 (1) surub @3,9x19
& () surub @3,9x22
S B (3) set capace prag 5.81204

(4) prag aluminiu S.81401
(5) profil rama S.80101
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Cap.8 Asamblarea montantilor si a pragurilor

8.6 Asamblarea pragurilor (profil rama renovare 5.80111)

Fixarea pragului pe profilul rama renovare S.80111 se realizeaza cu ajutorul setului de capace
de prag S.81205 conform indicatiilor alaturate.

1. Fixarea capacelor de prag cu ajutorul suruburilor auto- | 2. Decuparea garniturilor la capetele inferioare ale laturilor
filetante verticale ale tocului.

3. Fixarea pragului cu capace la capetele inferioare ale 4. Pragul 5.81401 fixat
laturilor verticale ale tocului.
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(1) surub @3,9x19
(2) surub @3,9x42
(3) surub @4,2x25
(4) set capace prag 5.81205
(5 prag aluminiu 5$.81401
©®) profil rama

renovare S.80111
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